
Ideal for high speed continuous
cutting of ductile iron due to the
thick multi-layered coating

Application Range

Excellent choice for interrupted cutting
of gray or ductile iron due to the
new crack-free coating and a tough
carbide substrate.

CA4115 - Ideal for high speed continuous machining
      of ductile iron due to the thick multi-

                  layered coating.

CA4120 - Excellent choice for interrupted cutting
                  of gray or ductile iron due to a new crack-
                  free coating and tough carbide substrate.

Application Range



Fracture  ResistanceWear Resistance

Coating Layer ComparisonCoating Layer Composition

CA4120 Case Study CA4115 Case Study

CA4115/CA4120



CA4115/CA4120

CA4115 CA4120

CCM T 32.52 0.375 0.156 0.173 0.031 •
CNM A 431 0.016 • •
CNM A 432 0.031 • •
CNM A 433 0.047 • •
CNM A 434 0.063 • •
CNM G 431 0.016 • •
CNM G 432 0.031 • •
CNM G 433 0.047 • •
CNM G 434 0.063 • •
CNM G 642 0.031 •
CNM G 643 0.047 •
CNM G 644 0.063 •
CNM G 431C 0.016 • •
CNM G 432C 0.031 • •
CNM G 433C 0.047 • •
CNM G 434C 0.063 • •
CNM G 543C 0.625 0.25 0.25 0.047 • •
CNM G 432GC 0.031 • •

CNM G 433GC 0.047 • •

CNM G 543HS 0.625 0.25 0.25 0.047 • •

CNM G 432ZS 0.031 • •
CNM G 433ZS 0.047 • •

CNM M  643HX 0.75 0.25 0.312 0.047 •

CPM H 321 0.016 • •
CPM H 322 0.031 • •

DCM T 32.52 0.375 0.156 0.173 0.031 •

DCM T 21.51GK 0.016 •
DCM T 21.52GK 0.031 •

DNM A 431 0.016 • •

DNM A 432 0.031 • •
DNM G 431 0.016 • •
DNM G 432 0.031 • •
DNM G 433 0.047 • •
DNM G 431C 0.016 • •
DNM G 432C 0.031 • •
DNM G 433C 0.047 • •
DNM G 432GC 0.031 • •

DNM G 433GC 0.047 • •
0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.25 0.094 0.11

0.5 0.187 0.203

0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.375 0.125 0.173

0.75 0.25 0.313

0.5 0.187 0.203

0.5

0.203

0.5 0.187 0.203

I.C .D escript io n

0.5 0.187

Sto ck C o rner 
R

H o le  
D ia.T H K CA4115 CA4120I.C .D esc ript io n

S to c k C o rner 
R

H o le  
D ia .T H K

DNM G 432ZS 0.031 • •

DNM G 433ZS 0.047 • •

RNM G 43 0.5 0.187 0.203 - • •

RNM G 54 0.625 0.25 0.25 - • •
SNM A 431 0.016 • •
SNM A 432 0.031 • •
SNM A 433 0.047 • •
SNM A 434 0.063 • •
SNM G 431 0.016 • •
SNM G 432 0.031 • •
SNM G 433 0.047 • •
SNM G 434 0.063 • •
SNM G 432C 0.031 • •

SNM G 433C 0.047 • •

SNM G 432GC 0.031 • •

SNM G 433GC 0.047 • •

SNM G 432ZS 0.031 • •

SNM G 433ZS 0.047 • •
SPM  421 0.016 • •
SPM  422 0.031 • •
SPM  432 0.031 • •
SPM  433 0.047 • •
TNM A 331 0.016 • •
TNM A 332 0.031 • •
TNM A 333 0.047 • •
TNM A 334 0.063 • •
TNM G 331 0.016 • •
TNM G 332 0.031 • •
TNM G 333 0.047 • •
TNM G 334 0.063 • •
TNM G 432 0.031 • •
TNM G 433 0.047 • •
TNM G 331C 0.016 • •
TNM G 332C 0.031 • •
TNM G 333C 0.047 • •
TNM G 332GC 0.031 • •

TNM G 333GC 0.047 • •

TNM G 332ZS 0.031 • •

TNM G 333ZS 0.047
• •

TPM  221 0.016 • •
TPM  222 0.031 • •
TPM  321 0.016 • •
TPM  322 0.031 • •
TPM  323 0.047 • •

0.375 0.187 0.15

0.375 0.187 0.15

0.5 0.187 -

0.375 0.187 0.15

0.5 0.187 0.203

0.5 0.125 -

0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.375 0.187 0.15

0.375 0.187 0.15

0.375 0.187 0.15

0.25 0.125 -

0.375 0.125 -



CA4115/CA4120

CA4115 CA4120I.C .D escript io n

Sto ck C o rner 
R

H o le  
D ia .T H K

TPM R 222 0.25 0.125 0.031 • •
TPM R 322 0.375 0.125 0.031 • •

VNM G 331 0.016 • •

VNM G 332 0.031 • •

WNM A 432 0.031 • •

WNM A 433 0.047 • •
WNM G 431 0.016 • •
WNM G 432 0.031 • •
WNM G 433 0.047 • •
WNM G 431C 0.016 • •
WNM G 432C 0.031 • •
WNM G 433C 0.047 • •
WNM G 432GC 0.031 • •

WNM G 433GC 0.047 • •

WNM G 432ZS 0.031 • •

WNM G 433ZS 0.047 • •

0.375 0.187 0.15

0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

0.5 0.187 0.203

Chipbreaker Chart

Kyocera Industrial Ceramics Corp. 100 Industrial Park Rd. Mtn. Home, NC  28758
             ph. 800-823-7284   fax 828-692-1344  www.kyocera.com/ceratip


